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Технологическая карта на изготовление столярного угольника. 

Технологические условия. Материал: бук, береза, ясень. 

Влажность древесины не должна превышать 10% . Не допускается на лицевых сторонах трещины, 
частично сросшиеся и несросшиеся сучки, червоточина, заболонь, смоляные кармашки. На 
поверхности деталей не допускается отколы, защепы, недостружка, вмятины, вырывы.  

№ 
п.п 

Технологические 
операции 

Эскиз Оборудование 
инструмент 

1 Чертеж 
угольника  

 

 

2 Подобрать 
материал. 
Разметить и 
раскроить п/м 
на заготовки с 
припуском на 
обработку, для 
колодки 
подбирают по 
длине в 1,5 раза 
больше, а для 
пера в 2,5 раза 
больше 
необходимой. 

 

Угольник, 
линейка, 
рубанок, 
ножовка. 

3 Выстрогать все 
четыре 
поверхности 
под заданные 
размеры. 
Контроль за 
качеством 
строгания. 

 

Линейка, 
рубанок, 
угольник 



4 Разметка 
проушины на 
колодке. 

 

Линейка, 
угольник, 
рейсмус. 

5 Запилить 
проушину. 

 

Ножовка для 
продольного 
пиления 

6 Выдолбить 
проушину. 

 

Стамеска, 
долото 

7 Подогнать и 
собрать 
угольник 
«насухо», 
соединив перо 
с колодкой. 

 

Стамеска, 
напильник, 
угольник. 



8 Склеить 
угольник и 
проверить его 
контрольным 
угольником. 

 

Угольник 
контрольный, 
кисть, клей 
ПВ 

9 Выдержка 
угольника для 
склеивания 

  

10 Разметить 
длину пера и 
колодки, 
отпилить 
припуск и ещё 
раз проверить 
правильность 
угольника. 

 

Угольник, 
линейка, 
ножовка. 

11 Зачистить 
угольник. 
Отделка 
угольника 
лаком. 

 Шлифовальна
я шкурка, лак, 
кисть. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Технологическая карта. Изготовление полутерка (для штукатурных работ) 

Заготовка: доска 
 500х200х20мм 

Материал: древесина 
№ 
п/п 

Последовательн
ость операций Географическое изображение Инструменты, 

приспособления 
1. Выбрать 

заготовку 
(основание). 
Отпилить по 
длине.  

 

Карандаш, 
линейка, 
столярный 
угольник, 
ножовка. 

2. Разметить ручку 
по техническому 
рисунку 

 

Карандаш, 
циркуль, 
линейка, 
трафарет, 
лекало. 

3. Выпилить ручку 
электролобзико
м, или 
выкружной 
пилой. 

 

Электролобзик, 
выкружная 
пила, 
напильники 
разные, 
стамеска, 
наждачная 
бумага. 

4. Соединить 
(основание) с 
ручкой на 
саморезы. 

 

Шуруповерт, 
крестообразная 
отвертка, 
раззенковка, 
шило, линейка, 
карандаш. 

5. Подчистить 
готовое изделие 
напильником, 
наждачной 
бумагой 

 

Напильник, 
наждачная 
бумага. 



 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 



 

 



 

 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 



Приложение 1. «Технологическая карта на изготовление скамейки» 



Приложение 2. «Технологическая карта на изготовление скамейки» 

 

 



Приложение 3. «Технологическая карта на изготовление скамейки» 

 

 

 



Строгание бруска по заданным размерам 
№ 
п\п 

эскиз Выполняемая работа Инструменты и 
приспособления 

1 

 

Выбрать заготовку 
подходящих размеров 

Линейка, 
угольник, 
карандаш, 
ножовка, стусло 

2 

 

Разметить на заготовке 
две противоположные 
грани 

Разметочный 
инструмент 

3 

 

Выстрогать размеченные 
грани по линиям разметки 

Столярный 
верстак, рубанок 

4 

 

Разметить две другие 
противоположные грани 

Разметочный 
инструмент 

5 

 

Выстрогать размеченные 
грани по линиям разметки 

Столярный 
верстак, рубанок 

6 

 

Произвести контрольные 
замеры размеров бруска 
не менее чем в трех 
местах (с краев и 
посередине бруска) 

Контрольно-
измерительный 
инструмент, тех 
карта 

7  При необходимости 
выстрогать до нужного 
размера  

Столярный 
верстак, рубанок 

8 

 

Проверить качество 
выполненной работы. 

Контрольно-
измерительный 
инструмент, тех. 
карта 

9  Очистить инструмент, 
убрать рабочее место 

Уборочный 
инвентарь 

 

 

 

 



Технологическая карта «установка врезного замка в деревянную дверь» 

 
№ Эскиз детали, 

изделия 
Практическая деятельность Инструменты и 

приспособления 
1. 

 

Приложите к двери замок на той 
высоте, где вы будете его врезать. 
Карандашом разметьте основные точки 
крепления (или замок можно обвести по 
контуру): нижнюю и верхнюю сторону 
корпуса, высоту замочной скважины, 
высоту стержня ручки защелки. Линии 
разметки продолжите на торец и 
противоположную сторону двери. На 
торце двери через центр проведите 
вертикаль, от нее отмерьте в обе стороны 
на толщину врезного замка. Углубите эти 
линии ножом. 

Разметочный 
инструмент, 
врезной замок 

2.  

 

Просверлите отверстия вдоль 
вертикальной линии на глубину корпуса 
врезного замка. 

Коловорот, 
электрическая 

дрель, упор, 
штангенциркуль с 

глубомером 

3. 

 

Используя долото, сделайте прорези 
по намеченным линиям. Уберите 
лишнюю древесину стамеской, 
подравнивая стенки гнезда для корпуса 
замка. 

Долото, стамеска, 
киянка 

4. 

 

Закройте замок, вытащите его за 
защелку и вставьте в гнездо. Наметьте 
ножом контур лицевой накладки. 
Уберите замок, стамеской сделайте 
насечки по получившемуся контуру.  

Нож, карандаш, 
стамеска, киянка 



5. 

 

Выберите нужное количество 
древесины, чтобы встала лицевая сторона 
корпуса врезного замка и накладки. 

Нож,  стамеска, 
киянка 

6. 

 

Отметьте на двери места, где будут 
отверстие для замочной скважины. 
Просверлите его. Выпилите ножовкой 
фигурное отверстие для скважины. 

Разметочный 
инструмент, 

врезной замок, 
коловорот, 

электрическая 
дрель, лобзик, 

ножовка 
8. 

 

Вставьте корпус врезного замка на 
место. Проверьте, совпадает ли 
просверленное отверстие для замочной 
скважины с отверстием в защелке. 
Проверьте также, как открывается и 
закрывается замок. Прикрепите лицевую 
накладку. 

Отвертка, 
фурнитура 

9. 

 

Теперь нужно прикрепить запорную 
планку к дверному косяку. Поверните 
дверь почти до закрытого положения, на 
краю дверной коробки отметьте верх и 
низ защелки. Открыв дверь, проложите 
линии на внутреннюю поверхность 
коробки. Приложив запорную планку к 
разметке, обведите ее карандашом. 
Долотом или стамеской вырежьте гнездо 
под защелку. 

Разметочный 
инструмент, 

долото, стамеска, 
киянка, запорная 

планка 

10. 

 

Вырежьте по контуру стамеской, 
удалите лишнюю древесину. Установите 
накладку и запорную пластину, 
привинтите шурупами. 

Стамеска, 
отвертка, 
фурнитура 

11.  Проверьте качество выполненной 
работы. В случае выявления дефектов 
установки устраните их. 

 

 

 

 

 

 



 

Технологическая карта  
На изготовление образца углового серединного соединения деталей на сквозной 

шип  (УС-3) 
 

 
 
 

№ 
п/п 

Последовательность 
работы 

Эскиз Инструменты и 
приспособления 

1 Выбрать заготовку, 
проверить размеры 

 

Измерительная 
линейка 

2 Строгать заготовку в 
заданный размер 

 

Рубанок 

3 Разметить заготовку 
 

Карандаш, 
линейка, угольник, 
рейсмус 

4 Отрезать детали, 
закрепить, запилить 
щечки, выдолбить 
гнездо 

 

Ножовка, стамеска, 
киянка 

5 Подогнать и соединить детали «насухо» Рашпиль, киянка  
6 Смазать клеем шип и гнездо. Соединить детали по угольнику Угольник, клей 
7 Выждать 10 минут на затвердевание клея  
8 Обработать изделие шлифовальной шкуркой Шлифовальная 

шкурка 
9 Покрыть изделие олифой или лаком Кисточки, олифа, 

лак 
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